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安徽定制离子交换设备厂家

生成日期: 2025-10-29

纯水设备常见故障分析及排查办法浓水管无浓水排出，所制纯净水与自来水TDS值相同可能呈现的原因：
可能呈现在产品刚装置、较大范围拆开水机、重新装置后。可能错将高压泵与RO膜膜壳之间的水管直接接到后
置活性碳的三通处，使高压泵出的自来水直接进入储水桶。处理办法：正确换接制出的纯水口感欠好或有异味
查看RO膜除滤效果，是否下降或失效，查看RO膜壳的纯水和废水端是否间隔或呈现裂缝，查看RO膜橡皮圈一
端是否巨细合适或破损，查看后置活性碳效果是否有用。纯水设备不作业可能呈现的原因：查看是否停电、插
头插入是否可靠。查看低压开关接线插头是否掉落或失灵以导致电源触点无法回位。查看各接线端子的衔接线
是否掉落。查看自来水水压是否过低，以形成低压开关不作业。上海益源环保科技有限公司为您提供离子交换
设备。安徽定制离子交换设备厂家

为提高顺流离子交换的运行经济性，可以采取如下措施：认真进行调整试验，寻找比较好再生工况。可以
采用下交试验法或推荐法对各种再生工况进行试验，从而找到比较高工作交换容量，**经济再生剂比耗时的再
生溶液浓度、再生流速、再生温度和再生耗量等。回收再生废液重复利用。回收废碱液的经济效益较高。回收
时间应通过试验确定，一般在置换开始后5-10min，回收约15min。回收点应在强酸阴离子和硅酸排代高峰之后。
回收液作为下次再生重复使用。实践说明，顺流离子交换器采用碱液回收可使碱耗下降15%左右。回收废液也可
以作为下周期反洗之用，这样可节约反洗自用水，又可稍降低再生耗量。采用级顺流离子交换器，串联再生方
式，使一级离子交换器成为利用二级再生废液的前置离子交换器。安徽定制离子交换设备厂家上海益源环保科
技有限公司为您提供离子交换设备，有想法的不要错过哦！

离子交换设备的在线化学清洗：化学药洗是在线清洗的主要工序，化学药洗之前首先需要进行系统污染分
析，主要是给水水质与运行参数的分析，以得出污染的原因及清洗的对策。化学药洗的原则是：在膜材料允许
的温度、流量‘、压力、药剂及PH值范围内，针对具体污染决定清洗药剂与清洗工艺。药液温度，有机物的清
洗效果与药液温度密切相关，药液温度越高清洗效果越好。碳酸钙污染在高温条件下不利于清洗，而其他无机
污染物在高温条件下有利于清洗。一般碱液清洗温度需保持约35度，而酸液清洗保持室温即可，且应注意清洗
循环过程中洗液温度的上升。药剂品种，化学药洗所用药剂的品种及其搭配依于污染的性质；药箱容积除了膜
堆壳腔、给浓管路、精密滤器等容积之外，系统中每支元件应配予一定容积的清洗药液，以保证清洗的有效药
量。化学药洗的**小药箱容积，即一次配制的**少药液容积为：每支8040元件35-70L，每支4040元件10-20L，
具体容积的数量依据污染程度调整。

离子交换设备是去掉了水中的除H+氢离子、OH-氢氧根离子外的其他由电解质(可溶性无机物)溶于水中电
离所产生的全部离子，即去掉溶于水中的电解质(可溶性无机物)物质。去离子水中仍然存在不能电离的非电解质
(可溶性的有机物)，比如乙醇、热源，以及相对较高的细菌污染水平，所以去离子水一般不能用作注射用水，
但能满足大多数需求，如清洗、制备分析标准样、制备试剂和稀释样品等。目前主要通过RO膜（反渗透法）和
混床树脂（离子交换法）来把水中的离子除掉。由于电解质(可溶性无机物)溶于水中电离所产生的离子能增大
水的导电能力，去离子水的纯度自然用电导率或电阻率来衡量，其电导率通常在1.0-0.1μs/cm之间。离子交换
设备，就选上海益源环保科技有限公司，有需求可以来电咨询！

离子交换的基本原理:采用离子交换方法，可以把水中阳、阴离子去除。以氯化钠(NaCl)**水中无机盐类，
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水质除盐的基本反应式:阳离子交换柱:R-H+Na+=R–Na+H+阴离子交换柱:R–OH+Cl-=R–Cl+OH-阳、阴离
子交换柱串联以后称为复合床，其总的反应式:R-H+R-OH+NaCl=R-Na+R-Cl+H2O由此得出，水中的NaCl
已分别被树脂上的H+和OH-所取代，而反应生成物为H2O，故达到了去除水中盐的作用。混合离子交换柱(混
床):将阳、阴床尚未交换的剩余盐类进一步除去，由于通过混合离子交换后进入水中的H+和OH-立即生成电离
度很低(H2O)，几乎不存在阳床或阴床交换时产生的逆交换现象，使交换反应进行得十分彻底，因而混合床的出
水水质优于阳、阴离子交换柱串联组成的复床所能达到的水质，能制取纯度相当高的成品水。上海益源环保科
技有限公司是一家专业提供离子交换设备的公司，有想法可以来我司咨询！安徽定制离子交换设备厂家

上海益源环保科技有限公司是一家专业提供离子交换设备的公司，欢迎新老客户来电！安徽定制离子交换
设备厂家

去离子交换超纯水设备离子交换树脂再生工艺离子交换树脂在使用一段时间后，吸附的杂质接近饱和状态，就
要进行再生处理，使之恢复原来的组成和性能。国内树脂的再生常用化学药剂酸碱法使失效的树脂恢复交换能
力，酸的使用通常采用HCl或H2SO4，调配浓度为3-5%左右;碱的使用一般采用NaOH，调配浓度为3-5%左右。
一、去离子水设备反洗分层:反洗流速10米/时，反洗时间15分钟，以沉降后阳，阴树脂层界面是否清晰判别分
层效果。二、进再生液:用20分钟左右的时间泵完所需的再生液，浸泡2-3个小时后采用正洗的方法，阴树脂冲
洗至出水碱度PH=8-9左右，阳树脂冲洗至出水酸度PH=5-6左右。三混合:从底部进入氮气(也可用压缩空气，
真空抽气等)进行混合，进气压0.1~0.15MPa，进气量2.5~3.0米3/(米2·分)，混合时间一般为5~10分种，以
柱内树脂充分混合为终点。安徽定制离子交换设备厂家

上海益源环保科技有限公司主营品牌有恒水源，发展规模团队不断壮大，该公司生产型的公司。是一家私
营有限责任公司企业，随着市场的发展和生产的需求，与多家企业合作研究，在原有产品的基础上经过不断改
进，追求新型，在强化内部管理，完善结构调整的同时，良好的质量、合理的价格、完善的服务，在业界受到
宽泛好评。公司拥有专业的技术团队，具有反渗透纯水设备，工业纯水设备，游泳池设备，EDI超纯水设备等多
项业务。上海益源环保科技将以真诚的服务、创新的理念、***的产品，为彼此赢得全新的未来！


